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EPM-H - ISITICI-SOGBUTUCU (SICAK-
SOGUK) MIKSERLER

Yatay PVC Turbo Mikser

EPM-H serisi, yuksek devirli isitici (turbo) mikseri yatay
sogutucu mikserle birlestiren sicak-soguk PVC

mikser hattidir. 150-500 kg/sarj kapasiteli bes model,
saatte 4-6 sarjla homojen PVC kuru karisimi (dry
blend) hazirlar.

TEKNIK FOY

Yatay PVC Turbo Mikser model ve kapasite tablosu

SARJ ISITICI ISITICI souTuCuy soGuTuCUy

KAPASITEST HACMI MOTOR HACMI MOTOR
MODEL Kg  SARJ / SAAT L kW L kW YOL VERME
EPM-H150 150 4-6 450 75 1.000 7,5 FV/SS
EPM-H200 200 4-6 540 90 (110) 1.600 11 FV/SS
EPM-H300 300 4-6 750 132 (160) 2.500 22 FV/SS
EPM-H400 400 4-6 1.000 160 (200) 3.000 30 FV/SS
EPM-H500 500 4-6 1.250 200 (250) 3.500 37 FV/SS

8 Tablo degerleri ve motor gugleri standart PVC profil karigim formulune gére dizenlenmistir.

® Farkl karisim formuUllerinde degerler degisiklik gosterebilir.

B jstege bagl kapasitelerde degisiklik mimkinddr. Parantez icindeki motor glicti opsiyoneldir.

B FV: degisken devirli (frekans invertorll) - SS: yumusak yol verici.

Bir PVC hattinda ekstrudere giren malzemenin kalitesi,
ondan 6nceki karistirma adiminda belirlenir. Profilin,
borunun ya da kablonun kalitesi buyUk élgude
mikserden c¢ikan kuru karisimin (dry blend)
homojenligine baglidir; saglikli Gretim igin formUldeki her
bilesenin PVC tanelerine esit dagiimasi gerekir. Erk PVC
Makine, gelistirdigi EPM turbo mikser serisiyle homojen
karigimi ve hizi bir arada sunar. EPM-H, bu serinin yatay
sogutuculu koludur: sahada ¢ogu zaman “sicak-soguk
mikser” ya da “yatay turbo mikser” diye anilan, iki hazneli
bir PVC karistiricidir.

Isitici ve yatay sogutucu birlikte nasil caligir?

Isitici mikserde yUksek devirde dénen bigaklar
hammaddeyi akiskan bir girdap halinde hareket ettirir. Isi
disaridan verilmez; taneler arasindaki ve tane ile bigcak
arasindaki surtnmeden dodar. Sicaklik ytkseldikge
stabilizan, kayganlastirici ve diger katkilar erir, PVC

tanelerinin yUzeyine yayilir ve icine nufuz eder. Sert PVC
formullerinde bosaltma genellikle 110-120 °C civarinda
yapilir; dogru deder regeteye gore belirlenir.

Sicak karigim ardindan dogrudan yatay sogutucu
miksere alinir. Sogutucu, sogutma suyu ve dustk devirli
karistiricisiyla karisimi genellikle 40-50 °C bandina
indirir. Bu adim atlandiginda sicak toz silo ya da torbada
topaklanir, nem ¢eker ve ekstruder beslemesi
dUzensizlesir. 1000-3500 L araligindaki yatay sogutucu
hacmi, Isiticidan gelen sarji rahatga karsilayacak
sekilde boyutlandiriimistir.

Seri yapisi ve kapasite

Seri, EPM-H150'den EPM-H500'% kadar bes modelden
olusur ve 150-500 kg/sarj araligini kapsar. Isiticl
hacimleri 450-1250 L, 1sitict motorlari 75-200 kW,
sogutucu motorlari 7,5-37 kW arasindadir; saatte 4-6
sarj yapilabilir. Model bazindaki degerler sayfadaki



teknik tabloda yer alir. Tablodaki rakamlar standart PVC
profil karigim formaldne goéredir, farkli formadllerde
dedisebilir; istege bagli kapasiteler igin tasarimda
dedgisiklik yapilabilir.

Saatte 4-6 sarj, Isitici ve sogutucunun eszamanli
calismasiyla elde edilir: isiticl yeni sarji hazirlarken
sogutucu bir 6ncekini isler. Bu nedenle hattin yaklasik
saatlik kapasitesi, sarj agirligi ile saatlik sarj sayisinin
¢arpimindan hesaplanabilir; 6rnegin 300 kg/sarjlik bir
PVC mikser (EPM-H300) saatte 5 sarjla kabaca 1500
kg/saat kuru karisim anlamina gelir. Ekstruderlerinizin
toplam tUketiminden yola gikarak hangi sarj
blydkldgune intiyag duydugunuzu mikser kapasite
hesaplama aracliyla kabaca gorebilirsiniz.

Tahrik ve motor secenekleri

Tam EPM-H modelleri frekans invertorlU degisken devir
(FV) ya da yumusak yol verici (SS) ile sunulur. FV, isitici
devrinin receteye gore ayarlanmasina imkan verir ve
farkli formuUllerle ¢aligan tesislerde esneklik saglar. SS
ise sabit devirli galismada kalkis akimini sinirlayan sade
bir c6zUmdur. EPM-H200 ve Uzeri modellerde isiticl
motoru opsiyonel olarak bir Gst glice (110, 160, 200 ya da

Kullanim alanlari

PVC kapi ve pencere profilleri PVC atik su borulari

PVC sulama hortumlari PVC zemin kaplama
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250 kW) cikarilabilir; bu secenek daha zorlu formullerde
gundeme gelebilir.

Hattaki yeri ve planlama sorulari

EPM-H ¢ogdunlukla otomatik toz dozajlama sistemiile
beslenir; sogutucu ¢ikigl ise ekstruder besleme
sistemlerine baglanir. Boylece tartimdan ekstrudere
kadar el degmeden galisan bir hat kurulabilir. PVC kapi ve
pencere profilleri bu serinin tipik uygulamalari
arasindadir. Model segerken su sorular yol gosterir:

e Hattin saatlik kuru karigim ihtiyaci kag kilogram?
e Tekbir regete mi, sik degisen regeteler mi galisilacak?

e Yatay sogutucu igin yerlesim alani ve sogutma suyu
imkani yeterli mi?

e Kag ekstruder, hangi mesafeden beslenecek?

Bu yanitlar hem model se¢imini hem de butgeyi belirler;
motor gucunun, tahrik tipinin ve hatta eklenecek
dozajlama ile besleme ekipmaninin maliyete etkisini PVC
mikser fiyati neye gore belirlenir renberinde ayrintili
olarak ele aldik. Mikseri tartim ve besleme ile birlikte tek
seferde kurmayi dusunuyorsaniz anahtar teslim PVC
karisim hatti yazisi iyi bir baglangi¢ noktasidir.

PVC su yalitim malzemeleri

PVC branda Ahsap kompozit panel (WPC)

info@erkpvcmakine.com.tr
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